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O stelazach i uszkach *wkretowych", o drutach, a takze o dos¢ skomplikowanych
operacjach na tym drucie. O wywazaniu wobleréw na rézne sposoby.

Dwie sg szkoty wyprowadzania uszek do mocowania kotwic i agrafki. Ja jestem zwolennikiem wycinania
gtebokiego rowka wzdtuz woblera i wklejania w ten rowek jednolitego stelaza oraz obcigznikéw z grubej
otowianej tasmy, ktérg uzyskuje poprzez sklepanie na kowadle gruntowych ciezarkéw. Jak juz pisatem,
nie uzywam ostawionego dentalu, poniewaz drut ten jest bardzo trudny do formowania, poza tym nie
jest absolutnie potrzebna az taka wytrzymatosc.

Korzystam wiec ze stosunkowo miekkich, tatwych do ksztattowania drutdw nierdzewnych, w ktére
zaopatruje sie w sklepach z metalowymi materiatami wkonczeniowymi. Oprdcz drutdw stalowych czy
zelaznych ocynkowanych, chetnie korzystam z drutéw mosieznych o przekroju od 1/2 do 3/4 mm.
Stelaz wyginam poétokragtyi szczypcami, uszka tworze za pomocg osadzonego w imadle grubego
gwozdzia i w.w. szczypczykéw. Pozwala to na uzyskanie stelazy bardzo ksztaltnych, prostych, a wiec
tatwych do wklejenia "na distal" lub dwusktadnikowg zywice epoksydowa.

Sg jedak woblery, choéby deep runnery ze sterem wycinanym jako czes¢ korpusu czy klasyczne
bezsterowce i chuggery, gdzie stosowanie stelazu nie ma wiekszego sensu. Formuje wiec poprzez
skrecanie ksztattne uszka, pozostawiam na ich koncu dwumilimetrowe wasy, nawiercam dos¢ szerokie
otworki, wlewam do nich distal i dopiero w tym momencie wciskam uszka i pozostawiam do catkowitego
stezenia oraz wyschniecia.

Tak wklejone uszka nie majg prawa wyrwac sie podczas holu najwiekszej nawet ryby. Jako ciekawostke,
moge opowiedzie¢ o doswiadczeniach, jakie przeprowadziliSmy podczas Spotkania Wedkujacych
Internautdw w Zakroczymiu. PostanowiliSmy otdz rozbebeszy¢ 7 cm gebala. Uszko brzuszne nie dato sie
wyrwac¢ kombinerkami. DoszliSmy do wniosku, ze musi by¢ wklejony stelaz. Jakie bylo nasze zdziwienie,
gdy po roztupaniu woblera wzdtuz okazato sie, ze uszka byty wklejone na gteboko$¢ mniejszg od jednego
centymetra. Wywazanie

Sposoby wywazania sg konsekwencjg metody, ktorg zastosuje sie do wyprowadzenia uszek. Jesli wklejac
sie je bedzie oddzielnie, to wywazanie woblera odbywa sie na 0gét poprzez wklejenie sporych $rucin w
otwory nawiercone wzdtuz brzusznego diametru. W zaleznosci od wielkos$ci korpusu, w otwory mozna
wktadac¢ po dwie, a nawet trzy Sruciny. Dzieki wklejeniu wielu srucin, mozna uzyskacé wariant tongcy
wabika.

Wiekszy ciezar powinien by¢ ulokowany w przedniej czesci przynety, jako ze z zasady jest ona bardziej
wyporna. Nawet jesli przdd zostanie przecigzony zanadto, nie powinno wptyngé to negatywnie na prace
woblera - przeciwnie, uzyskuje sie woéwczas akcje bardziej myszkujaca, zas przecigzenie przedniej
czesci spowoduje, ze statecznik chroni¢ bedzie kotwice przed uwieznieciem w zaczepach.

Na rysunku obok wida¢, jak tatwo jest wywazy¢ wobler z wklejonym w rowek stelazem. Wystarczy
wycia¢ z ofowianej tasmy wklejki odpowiadajace ksztattem konturowi woblera, wkleié je distalem,
wyréwnac powierzchnie i poczekac na wyschniecie kleju. Przed malowaniem nalezy nieréwnosci rowka
zaszpachlowac i wyrownac papierem s$ciernym. Sztuka wywazania

Wywazanie, szczegdlnie malenkich wobleréw, uwazane jest za sztuke, za wyzszg szkote jazdy. Moim
zdaniem, jest to mit. Wystarczy po prostu kazda faze wytwarzania przynety traktowac z jednakowg
starannoscig, wycinac korpusy réwno i symetrycznie, dbac o kat prosty podczas wycinania rowkow lub
nawiercania otworkoéw i bardzo starannie wkleja¢ stateczniki i zawsze czeka¢ do petnego wyschniecia
klejow i farb, aby kazdy wobler pracowat znakomicie. Powinna wystarczy¢ niewielka korekta wygiecia
przedniego uszka, aby usung¢ ewentualne felery.O
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